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Contenido

* Hitos en la gestion de PCB
* Inventario y eliminacion de PB (2011 — 2016)

* Trabajo en campo
* Resultados

 Lecciones aprendidas
* Retos
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Invenftario 2011 -

« Ambito: nacional

* Sectores:
 Electricidad (17 empresas)
* Industrial (3 empresas)
* Minero (2 empresas)

e Transporte aeronautico (7
aeropuertos)

e Saneamiento (1 empresa de agua
potable)




Procedimientos

* Muestreo
* Personal del proyecto
* Personal de las empresas eléctricas

* Deteccion
* Equipo Dexsil L2000DX
e Kit Clor N Qil

* Analisis
* Cromatografia de gases en
Laboratorio de la DIGESA/MINSA




15 912 equipos evaluados (12 127, 4 ton)
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ira Etapa (10 717 equipos)

e Extraccion de muestras por el equipo
del proyecto

* Analyzer L2000DX" + analisis
cromatografico (956 muestras 37,45%
de positivos)

* Analisis de cromatografia de gases
(9 701 muestras)

* Clor — N- Oil + analisis cromatografico
(1 016 muestras)




2da Etapa (2 501 equipos)

e Capacitacion y orientacion para la
extraccion de muestras y descarte

e Extraccion de muestras por parte de las
empresas socias

e Descarte de PCB utilizando el kit Clor-N-
Oil®

* Analisis Cromatografia de Gases




Resultados

e 44% de equipos fueron fabricados por ABB, Brown Boveri Industrial
Canepa Tabini S.A. y Delcrosa

e 16% fueron fabricados antes de 1983
e 73% después de 1983

 12% no tenia fecha de fabricacion

e 309 equipos con PCB en concentraciones > a 50 ppm (1,9% del total)

* 58,3% de equipos tenian concentraciones entre 50 y 500 ppm de PCB (37,4%
del peso bruto)

* 61,9% del peso bruto tenia concentraciones > a 5000 ppm o PCB
puro
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Distribucion de equipos segun método

aplicado

. Analyzer + CG
Analyzer
Datos Placa

B Kit + CG

B «it Clor-N-Oil

B cc




Equipos contaminados

con PCB
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Distribucion de equipos contaminados.con PCB'segin.su

estado

D

Residuo
Reserva

B Mantenimiento

. En servicio




Distribucion de equipos segun concentracion de PCB

a0 ppm a 100 ppm
30%

més de 5000 ppm
40%

"

Th 100ppma 500 pom

28%



Eliminacion Ambientalmente

Racional de PCB

* Reducir los residuos generados

* Reducir el transporte de
existencias y residuos con PCB

Tratamiento de equipos gue
deben ser recuperados.
No se puede prescindir de ellos

 Reutilizar los equipos
descontaminados
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 Reciclaje de residuos
descontaminados

5000 ppm PCB puro



Opciones de eliminacion de'PCB

e o
Proceso equipos (kg)

Exportacmn 41136

168 101330,43
Total general 264 142466,43

NI




Tratamiento y exportfacion

equipos i

18 11089
91 10 593 |_Empresa__| N2 de equipos | Peso (kg) |
10 4383 1 569
1 2340 8 18977
3 8 440 1 540
Electro Puno 2 742 49 3150
S.A.A. 31 14725
19 9 824
1 1280 Exportacion 96 41 136
SN Power | 2 3600
1 4 853,43
6 4720
[EGEMSA | 2 3616
5 360
1 500
168 101 330,43




Lecciones aprendidas

* Apoyo de las autoridades competentes

* Importancia y decision desde |la gerencia empresarial para trabajar el
tema

* La participacion e involucramiento del personal técnico de la empresa
es importante

* |dentificar el mejor etiquetado (material e informacion)
* Empresas realizaron inventarios voluntarios (cambio de actitud)




* Fortalecimiento de las capacidades de |las autoridades para la toma de
decisiones

* Aprobar el Reglamento de PCB (general)
* Fortalecimiento de las capacidades analiticas
* Culminar el inventario de PCB en el sector eléctrico

e Realizar inventario de PCB en los sectores minero, industrial,
transportes

* Eliminar las existencias y residuos con PCB con tecnologias apropiadas



Marisa Quinones

marisagm@yahoo.com

Gracias!
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